SILIKONOVA
STRIBRENKA

Kategorie A, B : dle pFil.&.7, vyhl. MZP &.415/2012 Sb.:
A/'i) jednoslozkové natérové hmoty se specialni funkci
B/ c) zakladni natérové hmoty ( na kov )

PN: 050a/2009 CJK: 24623776 SKP: 24.30.12.7

SPECIALNI JEDNOSLOZKOVA SILIKONOVA ZAKLADNI | VRCHNI
ZARUVZDORNA BARVA ( DO 500°C )

CHARAKTERISTIKA:

Silikonova stfibfenka byla vyvinuta pro u¢innou ochranu ocelovych a litinovych prfedmétl a konstrukci vystavenych cyklickému
tepelnému namdhdni. Barva je formulovana na zakladé Spickové silikonové pryskyfice a specialni hlinikové kompozice, které
nedegraduji ani pfi tepl. kolem 500°C. Trvale vzdoruje tepl. do 500°C. Vypaleny natér je odolny organickym rozpoustédlim, nafté,
benzinu, zfedénym roztoklm kyselin i zdsad. Silikonovou stfibfenku Ize s vyhodou pouzivat k ochrané souc¢dsti motord, vyménik(
tepla, kourovodd, automobilovych vyfukd z rezavéjici oceli, ocelového potrubi na ostrou i horkou paru, odtahy ze susaren, ...Nevypalena
barva ma rovnocenné ochranné vlastnosti vi¢i povétrnosti. Je vSak mék¢i a neuchréni podklad proti plsobeni organickych
rozpoustédel. Barva se nanasi minimalné ve dvou vrstvach v zavislosti na agresivité vnéjsiho prostredi. Pro bézné povétrnostni
podminky min. vrstva vytvrz. filmu 130um (odpovidd 3-4 natérdm). Specialni aplikace radéji konzultujte s Vasim prodejcem nebo piimo
s vyrobcem.

BAREVNY ODSTIN:

stfibrny

VLASTNOSTI:

Dle z&k.¢.86/2002Sb. o ochrané ovzdusi a §13, odst.1)vyhl.¢.355/2002Sb.oboji v plat.znéni se jedna o natérovou hmotu obsahuijici
organické tékaveé latky (VOC) ... viz tabulka dole.

Obsah netékavych slozek v barvé:  min. 55% (hmot.)

Dynamicka viskozita: Ford d=4mm...min.45s.

Stiikatelnost: vybornd, roztiravost: vybornd, slévavost: dobra.

Vzhled filmu: matny, kryvost: vyborna.

Lesk: CSNISO 2813 (leskomér B.G.ProGloss tfitihl.),geom.60° kolem 5 jednotek.

Prilnavost: dle CSN EN 24624 k oceli min. 2,0 Mpa

Pfilnavost k oceli: dle CSN ISO 2409 ..... min. st.1.

Tvrdost:  (KYVADLO - metoda Persoz) cca.10% (po 48 hod.) ... bez vypdlenf;... po vypdleni kolem 25%.

Vydatnost: 5-7m?/1kg barvy v jedné vrstvé (Tento Udaj je orientadni a je vyrazné ovliviiovan strukturou podkl. a ¢lenitosti natiraného
prfedmétu ).

Zasychani:  dle stavu bez otisku...CSN EN ISO 23678 ... bez otisku po cca 2 hod.

Vytvoreny povlak je po vytvrzeni matny, slity; mohou byt patrné stopy po stétci.

NANASENI:

Barva se nanasi stétcem, vdlec¢kem, stiikanim, nebo mac¢enim. Prvni vrstvu byva vhodnéjsi natfit. Mezi jednotlivymi vrstvami zachovejte
za normalnich podminek ¢asové odstupy min.4 hodiny. Optimalni je nechat kazdou vrstvu zaschnout a vypalit pfi teploté 200 °C po
dobu 30 min. Natérovy systém nemusi byt vypalen, je véak mékéi a neodoldva plsobeni organickych rozpoustédel. Pfi nasledném
pozadavky: zbaveni podkladu od rzi a starych degradovanych natér(i a odmasténi! Optimalniho odmasténi podkladu ... napf. 2x natér
spec. pfipravkem IZOKOR. Nésleduje vlastni natérovy systém obvykle 3x SILIKONOVA STRIBRENKA. Pro pfipravu podkladu i
nanageni NS doporudujeme Fidit se zasadami technickych norem CSN EN ISO 12944 1-8 a doprovodnych predpisti CSN I1SO 8501 1-2,
8502 2-6, ...)

VYDATNOST:

5-7 m?/kg barvy v jedné vrstvé. ( Tento Udaj je orientaéni a je vyrazné ovliviiovan strukturou podkladu a &lenitosti natiraného pfedmétu.
REDENI:

Xylen, S 6005. Barva je optimdlné nafedéna z vyroby. Pro aplikace podkategorie A/i ... specidlni jednoslozkova barva se barva neredi!;
pro opravy silni¢nich vozidel (B/c) je mozné barvu pfifedit cca 5% fedidla. Barva je optimalné nafedéna z vyroby.



SKLADOVATELNOST:

24 mésicl od data vyroby v suchych skladech pfi teplotdch do 30°C. n
BALEN:I: uo
-vlakovkdch 73/34 o cisté hmotnosti 0,08 kg

-vlakovkach 73/77 o Sisté hmotnosti 0,35 kg Fe

-vocelovych kbelicich 153/246 o Cisté hmotnosti 3,50 kg
-vocelovych kbelicich 242/231 o Cisté hmotnosti 8,00 kg

KLASIFIKACE, POKYNY pro BEZPECNE NAKLADANI:

: Signalnislovo: Nebezpeci. (izomery xylenu: Index 601-022-00-9)

Natérova hmota SILIKONOVA STRIBRENKA je dle Naf.Evr.parl. a Rady(ES) &.1272/2008 klasifikovana jako nebezpe&na smés
chemickych latek. H226 Horlava kapalina a pary. H304 Pri poziti a vniknuti do dychacich cest mize zpUsobit smrt. H312Zdravi $kodlivy pfi
styku s kdzi. H315 Drazdi k(zi. H319 Zpusobuje vazné podrazdéni oci. H332 Zdravi $kodlivy pfi vdechovani. H335 Muze zpusobit
podrazdéni dychacich cest. P102 Uchovavejte mimo dosah déti. P210 Chrarite pfed tepleml/jiskrami/otevienym plamenem/horkymi
povrchy.-Zakaz kourfeni. P260 Nevdechujte pary. P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/obliGejovy Stit.
P301+P310 PRI POZITi: Okamzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO nebo lékafe. P303+P361+P353 PRI STYKU S
KUZIi (nebo vlasy): Veskeré kontaminované &asti odévu okamzité sviéknéte. Oplachnéte kiZi vodou/osprchujte. P305+P351+P338 PRI
ZASAZENI OCI: Nékolik minut opatrné vyplachuijte vodou. Vyjméte kontaktni Socky, jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno.
Pokradujte ve vyplachovani. P331 NEVYVOLAVEJTE zvraceni. P370+P378 V pfipadé pozaru: K haseni pouzijte praskovy hasici
pFistroj/pisek/oxid uhlicity.
Dle vyhl. MZP 415/2012 Sb. vyrobek patti do kategorie A, subkategorie i; kategorie B, subkat. c). Vyrobek obsahuje 496g/L organickych
tékavych latek (VOC); mez.konc.dle pfil.7 vyhl.415/2012Sb. ... 500g VOC/L. Hustota vyrobku: 1,13 g/cm3, suSina objem.: 42,9 %; VOC:
0,433kg/kg; TOC: 0,392 kg/kg; max. VOC k pouziti: 500g/L (min.hust.vyr.: 1,13 g/cm3). Obsahuje organicka rozpoustédla (VOC)... izomery
xylenu: Index 601-022-00-9: < 44% (hmot.). Dle CSN 650201 je barva S2102 hoflavou kapalinou II. t¥fidy nebezpe&nosti.
ODPADY:
Cisté ocelové nevratné obaly odevzdejte k recyklaci do Sbé&rnych surovin.  Obaly se zbytky barvy predejte na misto uréené obci pro
shromazdovani nebezpecnych odpadil. Vétsi nepotiebné mnozstvi barvy nechte vyschnout a odevzdejte ke spaleni nejlépe do pyrolitické
spalovny. Plivodci odpadl (firmy opravnéné k podnikani ) musinakladats odpady v souladu se zakonem.
Kédy odpadt: 080111 - vytvrzena barva a) nebo lak N),

150104 - kovovy obal O)
Firma je zapojena v systému zajisténi vyuziti a zpétného odbéru oballl EKO - KOM... ¢. EK-F-05000020.
INFORMACE PRO PREPRAVU:
ADR-tfida 3, Cislice F1, RID-tfida 3, Cislice F1, Cislo UN-1263, Vystrazné symboly nebezpecnosti: GHS02, GHS07,GHS08.
DOKUMENTACE:
Prohlageni o shodé (§13, odst.2 zak. C.22/1997 Sb. v plat. Zn.)vydano podle pfil.1 NV&.163/2002Sb. v aktual. zn. na zakladé certifikatt
aSTO: €.227/C5/2013/0331,227/C5/2013/0332; STO 227-STO-13-0331, 227-STO-13-0332221.10.2013, vyd. AO227.

GARANCNi DODATEK VYROBCE:

Technicko-technologické informace, které o naSich vyrobcich vefejné Sifime, zvlasté rady pro zpracovani a jejich pouziti, jsou zalozeny na nasich
znalostech z oblasti vyvoje a vyroby téchto povlakovych materiald a také dnes jiz vice nez 25-letych zkuSenostech s uplatnénim téchto nasich materialt v
praxi. Empirické znalosti shromazdujeme pfi jejich pouZivani jak za standardnich podminek korespondujicich s aktualni urovni techniky v oboru, tak z
Cetnych vyjimecénych realizaci. Aplikacni postupy uvadéné v nasi vyrobkové dokumentaci jsou tedy orientacni v tom smyslu, Ze jejich pfesnost je ovliviiovana
podminkami pfi zpracovani a dal$imi vnéj§imi vlivy, Cetnosti vyrobku, rozdilnym charakterem a Upravou podkladd, ... Veskera doporuceni firmy BIOPOL
paints, s.r.o. jsou tedy objektivné do jisté miry nezavazna. Stejnou vahu pro docileni deklarovanych uzitnych vlastnosti vyrobkd ma i odborna erudice a
zku$enosti realizatora. Aplikator tedy nese odpovédnost za spravné pouziti konkrétniho vyrobku podle navodu k pouZiti i za spravny zpUsob provedeni
natérového systému; musi tedy vzdy odborné vyhodnotit vSechny podminky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlivnit kone¢nou kvalitu povrchove
Upravy. Proto doporucujeme zpracovateli pokazdé provést zkousku na konkrétni pracovni podminky a druh aplikovaného povrchu. Vyrobce si vyhrazuje
pravo na zménu ve vyrobkové dokumentaci (technickych listech, metodickych pokynech, podnikovych predpisech, bezpecnostnich listech, ...) bez
predchoziho upozornéni. Ujistéte se tedy vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku, pfipadného metodického pokynu pro
jeho aplikaci v modelové situaci i pfedpisy pro bezpeéné nakladani s vyrobkem (zejm.BL). Tyto informace jsou spolu s dal$imi dokumenty k dispoziciv sidle
nasi firmy OkFinek ¢.p.29, 290 01 Podébrady, tel.€.325653080, 325653122; E-mail: info@biopol.cz; samoziejmé i na webu www.biopol.cz. V§echny nami
pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,VSeobecnym obchodnim a dodacim podminkam®.
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